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INFORMATIONS CÉN ÉNNITS

P-D.G. :  Cédric PLANCHE
Responsable Production : Alain SPERANDIO
Responsable Commercial : Cédric PLANCHE
Responsable Contrôle/Qualité : Yohann LAMPREIA
Effectif Total : 15
Forme furidique : SAS
Création : 1980
Capital :  38 112 Euros
Code NAF: 25628
Siret:319 025 151 OOO22
N'TVA intracom. : FR 36 319 025 151
100% du C.A. de sous-traitance
10 % du C.A. à l 'Export

MATIÈRES TRAVAIttÉES

Aciers, inox, fontes, carbure, titane, plas-
tiques, inconel, alu, bronze, etc...

CERTI FICATIONS . AGRÉMTruTS

Bureau VERITAS ISO 9001 V 2008

KMagæ intériettr *t *xtô:riear - Palissage - Rectificatian dnuh,le facc
*xinx:ge - ?laxag* - R*dage pla* simple faee et doubl e tarc
{3** pi*c** d* ttrxt*ç {*rm*x et de t*at** mati*r** :
* 5çsxs*-traitanr.t ** pibr*u *x r*dage quatrt4. au micrçn
. *;"t pv*t*typ* & 7a r*r*v*nn* *t grande *6ri*
* \)ttt xnultit*tït: ** lyB** é* çibr**; rales, rr:ndell*s, dap*t*,

*ntvet*i**s, b**r* d*. t|i*tribl":li*n kydrauliqu*, *tr, "..
' Yr*stati*n gktbal* **r &en"ranrlæ tmatibrc , asinage,finitifJ.* *t m*nNage)

Lapping and honage (piework and mass production)

PRr NC!PAUX ÉQU TPEMENTS

Rodage întérieur :
'1 Rodeuse Sunnen ML 5000 CNC robotisée
- 4 Rodeuses Sunnen automatique
- 1 Rodeuse Sunnen

à commande numérique CCM 5000
- 1 Rodeuse Sunnen vert icale CV 616
- 2 Machines à Honer Pemamo
- 1 Rodeuse Sunnen M15000 CNC
Rodage plan:
- 1 rodeuse Ëngis double face @ 2AO
- 2 Rodeuses Stahli DLM 900

(double plateau A 9A0)
- 1 Rodeuse Stahl i  DtM 1000 CNC

(double plateau @ 10OO
- 1 Rodeuse Stahl i  DLM 500 CNC

(double plateau O 500)
- 2 Rodeuses Stahli FLM 500

(1 plateau @ 5OO))
- 3 Rodeuses Stahl i  FLM 750

(1 plateau A 75O)
- 3 Rodeuses Stahli t[M 1000

(1 pfateau A IOOA)
Rectification :
- 'l micro-rectifieuse double face

Stahli DLM 705 CNC
- 1 Rectifieuse Diskus DDS 600R

(double meule @ 699)
- 1 Rectifieuse Diskus DDS 457 R

(double meule A 457)

Polissage et ébavurage :
- 1 Machine Polyfinish type P30
- 1 Machine Polyf inish type P10
- 1 Machine Polydisc 35 avec tamiseuse
- 1 Pof isseuse Triefus A 200
Nettoyage:
- 1 Ligne de lavage lessivielle aux ultra-sons
- 5 Bacs ultra-sons

SECTEURS D'ACTIVITÉS

Automobile, nucléaire, spatial, aéronautique,
médical, électronique.

MOYENS DE CONTRÔLE

- Contrôle par centrale SPC
- Contrôle de planéité par interféromètre

lumineux (précision à 3/10 microns)
- Contrôle 0 intérieur par jauge pneumatique
- Contrôle de rugosité (Ra, Rz, Rt, Rvk, Pt, Rmax...)
- Contrôle de dureté
- Rugosimètre MAHR - Perthomètre 52.

consulte'r égatàment sur internet


